®> RIEGLER

Serie »R-SC/E1«

Schwenk-Sicherheitskupplungen NW 8

Schwenk-Sicherheitskupplung mit freiem Durchgang.
Der Stecknippel wird in den Kupplungskorper gesteckt und mit einer ca. 90°-Bewegung die Verbindung hergestellt.
Sobald der "rote Ring" in der vorgesehenen Nut einrastet, ist eine sichere Verbindung hergestellt.

Um die Verbindung wieder zu |6sen, muss der "rote Ring" zuriickgezogen und der Stecknippel bis zum Anschlag in die
Ausgangsposition geschwenkt werden. Durch eine Entliiftungsbohrung auf der Riickseite der Kupplung, wird beim
Entkuppeln entliftet.

gemald ISO 6150 C
Artikel Nr. 141685 bis 141703

Diese Kupplung entspricht dem ISO-Standard DIN EN ISO 4414, EN 983.

P 5-130

Diese Sicherheitskupplung eignet sich nicht firr die direkte Montage an pulsierendem Werkzeug.

Wir empfehlen die Verwendung unserer Vibrationsdampfer, gemaf I1SO 6150, § 7.1.

Einsatzgebiete: Pneumatik, Maschinen- und Anlagenbau, Mess-, Regel- und Steuerungstechnik, Fertigungsindustrie,

Werkstatten, Automotive, Bergbau.

Betriebsdruck

Technisches Vakuum
Temperaturbereich

Durchfluss

Durchflusswertmessung

Medium
Gehduse
Hilse
Gewindestiick
Dichtmaterial
Schmierung

Korrosionsbestandigkeit

Benotigte Kuppelkraft des Stecknippels

Steckerprofil

max. 25 bar / max. 16 bar bei ein-/auskuppeln

100 mbar

-20 °C bis 100 °C

2300 I/min (Luft)

bei 6 bar und Ap = 0,5 bar
Druckluft, Gase

Stahl, QPQ behandelt
Zink-Druckguss, vernickelt, rot Gummi beschichtet

Stahl verzinkt

NBR
Silikonfrei

72 h Salzspriihtest nach DIN 50021 SS
10 N (bei 6 bar)
gemal ISO 6150 C

542

freier
Durchgang

Schwenk-Sicherheitskupplung NW 8, gemaR ISO 6150 C, AuBengewinde

Artikel Nr.

141685
141686
141687
141688
141689
141690

Typen Nr.

425.11-SCH
425.12-SCH
425.13-SCH
425.11-SCH-NPT
425.12-SCH-NPT
425.13-SCH-NPT

Anschluss

G 1/4 AG

G 3/8 AG

G 1/2 AG
NPT 1/4 AG
NPT 3/8 AG
NPT 1/2 AG

Lange
mm
70,0
70,0
72,0
72,0
72,0
72,0

Schwenk-Sicherheitskupplung NW 8, gemaR I1SO 6150 C, Innengewinde

Artikel Nr.

141679
141680
141681
141682
141683
141684

Typen Nr.

425.01-SCH
425.02-SCH
425.03-SCH
425.01-SCH-NPT
425.02-SCH-NPT
425.03-SCH-NPT

Anschluss

G1/41G

G3/81G

G1/21G
NPT 1/41G
NPT 3/8 1G
NPT 1/21G

Lange
mm
70,0
70,0
71,0
70,0
70,0
75,0

SwW

mm
20
20
24
20
20
24
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Schwenk-Sicherheitskupplungen NW 8

P 5-130 gemiR 1S0 6150 C @0 RIEGLER

Artikel Nr. 141685 bis 141703

Schwenk-Sicherheitskupplung NW 8, gemaR ISO 6150 C, mit Schlauchtiille

Artikel Nr. Typen Nr. Anschluss Lange SW

mm mm
141691 425.22-SCH Talle LW 8 83,0 22
141692 425.24-SCH Tille LW 10 83,0 22
141693 425.25-SCH Tille LW 13 83,0 22

Schwenk-Sicherheitskupplung NW 8, gemaR 1SO 6150 C, mit Schlauchanschluss

Artikel Nr. Typen Nr. Anschluss Lange SW

mm mm
141694 425.34-SCH Schlauchanschluss 8x12 77,0 24
141695 425.37-SCH Schlauchanschluss 11x16 82,0 24

425.01-SCH

425.22-SCH 425.34-SCH
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Schwenk-Sicherheitskupplungen NW 8

gemald ISO 6150 C
Artikel Nr. 141685 bis 141703

P 5-130

Einstecktiille fiir Kupplungen NW 8, 1ISO 6150 C, Stahl, QPQ behandelt

Artikel Nr.

141704
141705
141706
141707

Typen Nr.

425.72
425.74
425.75
425.76

Beschreibung

Talle LW 8
Talle LW 10
Tille LW 13
Tille LW 16

Lange

mm
63,0
63,0
63,0
63,0

Nippel fiir Kupplungen NW 8, ISO 6150 C, Stahl, QPQ behandelt, AuBengewinde

Artikel Nr. Typen Nr. Beschreibung Lange SW
mm mm
141696 425.61 Nippel G 1/4 AG 56,0 17
141697 425.62 Nippel G 3/8 AG 56,0 19
141698 425.61-NPT Nippel NPT 1/4 AG 59,0 17
141699 425.62-NPT Nippel NPT 3/8 AG 59,0 19
Nippel fiir Kupplungen NW 8, ISO 6150 C, Stahl, QPQ behandelt, Innengewinde
Artikel Nr. Typen Nr. Beschreibung Lange SW
mm mm
141700 425.51 Nippel G 1/4 1G 56,0 17
141701 425.52 Nippel G 3/8 1G 58,0 24
141702 425.51-NPT Nippel NPT 1/4 1G 57,0 17
141703 425.52-NPT Nippel NPT 3/8 IG 58,0 24
’&V
L
425.75
425.62 425.51

QPQ bedeutet Quench-Polish-Quench und beinhaltet somit die TENIFER-Behandlung in Kombination

mit einer 2-maligen oxidierenden Abkihlung und einer Zwischenbearbeitung (Polieren).

Die Bauteile erhalten durch die Oxidation eine asthetisch schwarze Oberflache, deren
Korrosionswiderstand in vielen Fallen sogar galvanischen oder chemischen Randschichten Uberlegen
ist. Das QPQ Verfahren ist eine gute Alternative zum Vernickeln oder Verchromen von Werkstoffen.
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